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2. 
3. 



Bei diesem Bericht handelt es sich una den internationalen vorlauflgen Prufungsbericht, der von der nnit der 
internationalen vorlauflgen PrOfung beauftragten Behorde nach Artikel 35 erstellt wurde und dem Anmelder gemaB 
Artlkel 36 ubermittelt wird. 

Dieser BERICHT umfaBt Insgesamt 4 Blatter einschlleBnch dieses Deckblatts. 
AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; diese umfassen 

a. □ (an den Anmelder und das Internationalef Buro gesandt) insgesamt Blatter; dabei iiandelt es sich urn 

□ Blatter mit der Beschreibung, Anspruchen undybder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht 



zugrunde liegen, undybder Blatter mit Berichtigungen, denen die Behorde zugestimmt hat (siehe Regel 
70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsvorschriften). 



□ 



b. □ 



Blatter, die frOhere Blatter ersetzen, die aber aus den in Feld Nr. 1 , Punkt 4 und im Zusatzfeld angegebenen 
Grunden nach Auffassung der Behorde eine Anderung enthalten, die uber den Offenbarungsgehalt der 
internationalen Anmeldung In der ursprQnglich eingereichten Fassung hinausgeht. 

(nuran das Internationale Buro gesandt)\> insgesamt (bitte Art und Anzahl deryties eleklronischen 
Datentrager(s) angeben) , deryfclie ein Sequenzprotokoll undybder die dazugehorigen Tabelien enthaltybnthalten, 
nur in computerlesbarer Form, wie im Zusatzfeld betreffend das Sequenzprotokoll angegeben (siehe Abschnitt 
802 der Verwaltungsvorschriften). 



4. Dieser Bericht enthait Angaben zu folgenden Punkten: 



IE! 


Feld Nr. 1 


□ 


Feld Nr. II 


□ 


Feld Nr. Ill 


□ 


Feld Nr. IV 


lEI 


Feld Nr. V 


□ 


Feld Nr. VI 


□ 


Feld Nr. VII 


□ 


Feld Nr. VIII 



Grundtage des Bescheids 
Prioritat 

Kelne Erstellung eines Gutachtens uber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche 
Anwendbarkeit 

Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

Begrundete Feststellung nach Arikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit 
und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erkiarungen zur StQtzung dieser Feststellung 

Bestimmte angefuhrte Unterlagen 

Bestlmmte Mangel der internationalen Anmeldung 

Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT Internationales Aktenzelchen 

USER DIE PATENTIERBARKEIT PCTyEP2005A)01 048 



Feld Nr. I Grundlage des Berichts 



1 . Hinsichtlich der Sprache beruht der Bericht auf der internationalen Anmeldung In der Sprache, in der sie 
eingereicht wurde, sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist- 

□ Der Bericht beruht auf einer Obersetzung aus der Originalsprache in die folgende Sprache, 

bei der es sich urn die Sprache der Obersetzung handelt, die fur folgenden Zweck eingereicht worden 1st: 

□ Internationale Recherche (nach Regeln 12,3 und 23.1 b)) 

□ Veroffentlichung der internationalen Anmeldung (nach Regel 12.4) 

□ Internationale voriauflge Prufung (nach Regeln 55.2 und/bder 55.3) 

2. Hinsichtlich der Bestandteile* der internationalen Anmeldung beruht der Bericht auf (Ersatzblatter, die dem 
Anmeldeamt auf eine Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt warden, gelten im Rahmen dieses Benefits ais 
"ursprunglicli eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt): 

Beschreibung, Selten 

1-42 In der ursprQnglich eingerelchten Fassung 

Anspruche, Nr. 

5-16 In der ursprQnglich eingereiohten Fassung 

i -4, 1 7-60 in der nach Artikel 1 9 geSnderten Fassung (ggf . mit eIner ErklSrung) 

Zeichnungen, Blatter 

1/14-14/14 In der ursprunglich eingerelchten Fassung 

□ einem Sequenzprotokoll und/bder etwaigen dazugehorigen Tabellen - slehe Zusatzfeld betreffend das 
Sequenzprotokoll 

3. □ Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

4. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der diesem Bericht belgefugten und nachstehend 
aufgelisteten Anderungen erstellt worden, da diese aus den im Zusatzfeld angegebenen Grunden nach 
Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich eingerelchten Fassung hinausgehen 
(Regel 70.2 c)). 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

* Wenn Pixnkt 4 zutrifft, konnen einige oder alle dieser Blatter mit der Bemerkung 
"ersetzt" versehen werden. 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT 
UBER DIE PATENTIERBARKEIT 



Internationales Aktenzeichen 
PCTyEP2005yD01048 



Feld Nr. V Begrundete Feststellung nach Artikel 35 (2) hinsichtlich der Neuheit, der erf inderischen 
Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung ^_ 

1, Feststellung 

Neuhelt(N) Ja: Anspruche 1-60 

Nein: AnsprQche 
Erfinderlsche Tatigkeit (IS) Ja: Anspruche 1-60 

Nein: Anspruche 
Gewerbliche Anwendbarkeit (lA) Ja: Anspruche: 1-60 

Nein: Anspruche: 

2, Unterlagen und Erklarungen (Regel 70.7): 
siehe Beiblatt 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT 
(BEIBLATT) 



Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP2005/001048 



Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung hinsichtiich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und 
der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 



Es wird auf das folgende Dokunnent verwiesen: 

D1 : WO 97/06332 A (LAFOND, LUC) 20. Februar 1 997 (1 997-02-20) 

Das Dokument D1 wird als nachstliegender Stand der Technik gegenuber dem 
Gegenstand des Anspruchs 1 angesehen. Es offenbart alle Merknnale des Oberbegriffs 
dieses Anspruchs. 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 unterscheidet sich daher von der aus D1 bekannten 
Isolierglassscheibe dadurch, daB der Profilstab ein Hohlprofil aufweist (siehe den 
kennzeichnenden Teil). Der Gegenstand des Anspruchs 1 ist somit neu (Artikel 33(2) 
PCT). 

Da es fur den Fachmann nicht nahe liegt, be! VenA^endung von Hohlprofilstaben zur 
Bildung des Abstandshalters von isolierglassscheiben das Trockenmittel nicht im Hohlprofil 
unterzubringen, sondern in eine Masse eingelagert auf der dem Innenraum der 
Isolierglasscheibe zugewandten Aussenseite des Hohlprofils vorzusehen, beruht der 
Gegenstand des Anspruchs 1 auf einer erfinderischen Tatigkeit (Artikel 33(3) PCT). 

Die Anspruche 2-28 sind vom Anspruch 1 abhangig und erfullen damit ebenfalls die 
Erfordernisse des PCT in bezug auf Neuhelt und erfinderische Tatigkeit. 

Die beanspruchten Herstellungsverfahren (Anspruche 29-60)- in sofern sie ein Verfahren 
zum Herstellen einer Isolierglasscheibe mlt dem Merkmalen nach einem der 
Produktanspruche (Anspruche 1-28) beanspruchen- erfullen automatisch die Erfordernisse 
derArtikel 33(1) PCT. 
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An$pr0che: 

1. Isofierglasscheibe, in wdcher 

zwei einzelne Glasscheiben (2,3) durch einen aus einem Ptofilstab gebildeten Abstand- 
balter (4) auf Abstajid gehalteu sind-, weicher eine Innenadte (12), eine Auflenseite (6) 
5 xmd zvrei Flanken (1 1) hat, 

in Verbindiing mit dem Abstandhalter (4) ein Trocfcenmittei vorgesehen ist, 

und zu beiden Seiten des Abstandhalters (4) zwischen diesiem lind den bddea Gks- 
schdberi(2,3) eiti SpaJt vorgesehen ist, weicher dim:ih em^ primare Varsiegeluxigs- 
inasse (19) abgedioht^t ist, welche axn Abstandhalter (4) und an den Glasscheibeii (2,3) 
10 haitet; 

vvobei eine Masse (18X welche ein Trockemtiittel enthaltj neben d^ die beiden Spalte 
abdichtenden prinzaren Versiegelungsmasise (19) auf der dem Innenraum {17) der Iso- 
lierglasscheibe xugewandten Seite (12) des Abstandhalters (4) (juachfolgend auch als 
Innenseite 12 bezeichnet) arigeordnet ist, dadurch gekennzeichnet^ dafl der Profilstab 
15 edn Hohlprofll aufweist. 

2. Isolierglasscheibe nach Anspruch 1^ dadurch gekeitnzeicfaoet, dafi die Ma^se (IS), 
welche das Trockenmittel enthah, an die die beiden Spalte abdichtende primare Versi.e- 
gelungsmasse (19) anschheBend auf der dem Innenraiim (1 7) der Isalierglasscheibe zu- 
gewandten Seite (12) des Abstandhalters (4) so angeordiiet ist, dass aie die Innenseite 

20 (12) abdecfct, soweit diese nicht bereits durch die primare Versiegelungsmasse (19) ab- 

gedeckt ist. 

3. IsoHerglaascheibe nach Ansipruch 1 oder 2, dadurch gekmii2eichiiet» dass die Masse 
(IS) auf dem Abstandhalter (4) haftet. 

4. Isolierglasscheibe nach Anspruch 1 , 2 oder 3, dadurch gekeniizeichnet» dass die Mas- 
25 se (1 8) an der primSren Versiegelungsmasse (19) haftet. 



el jved at the EPO on Dec 02, 2005 09:12:03 GEAENDERTES BLATT mii2/2^xM 



02/12 ^ 05... ra^.. 09.1 08 FAX ^::^^r:-rr^--^K---:--^ Ff^ ns^frTi 



-46- 

17. Isolierglasscheibe na«h Anspnich 16, dadurch gekcanzckhnet, dass die Breite des 
Profilstabes grGBesr ist als seine H6he. 



18. IsoHerglasscheibe naxdi Anspmch 15, 16 Oder 17, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Profilstab ein Kastenprofil aufWdist, 
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19, IsoKerglassdieibe aach dnem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Profilstab a«f sewer Innenseite (12) stellenweise oflfen ist, wobei die 6flQiungen vott 
der das Trockenmittel enthaltenden Masse (18) uberdeokt ^d. 



20. IsoHerglasscheibe nach emem der vorstehenden Anspriiche, in welcher wemgstens eine 
Sprosse (22) angeordnet und itiit Endstttcken (23) am Abstandhalter (4) verankert ist, 
dadurch gpkeimzeichnct, dass dieE«dstucke (23) durch die das Trockemitittei enthal- 
tende Masse (18) hindurch in eine dahinterliegende Ausnehmimg oder OfiQiung des Ab- 
standhalters (4) ^grei^. 



21. IsoUerglasscheibe nacb Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet» dass die Ausnehiramg 
bzw. dfl&iung im Abstandhalter (4) wenigstem quer zar Langsrichtuag des Profilstabes 
der Breite des Endstuckes (23) eng angepafit ist. 

22. IsoUer^asscheibe naoh dnem der vorsteiienden Ansprache, dadurch geksnnzeichnet, 
dass die Aufiensdte (6) des Abstgndhalters (4) bOndig mit dem Rand der GlaBscheiben 
(2,3) Hegt. 



15 23 . Isolieigla^scheabe nach Anspruch 22, dadurch gekennzcichnet, dass die Aufienseite 
des Abstandhalters (4) zu beiden Seiten iiber die Flankm (11) des Abstandhalters 
(4) varspringende Vortprflnge (27) aufwdst, welche den Rand der beiden Glasscheiben 
(3.4) iibardecken. 



24, IsoUerglasscheibe nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichuet, dass sich die sekunda- 
20 re Versiegelungsmasse (20) bis in den Bereich zwischen den Vorspningen (27) des Ab- 
standhalters (4) und dem Rand der GJasschedben (2,3) erstreckt. 
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25. Isolier^asschdbc nach dnem der vorstehenden Mspriiche, dadurch gekennaieichiiet, 
dass der Abstandhalter (4) Ecken hat, wdche cUuroh Biegen des Profilstabes gebfldet 
sind. 

26. Isolierglasscheibe mch Anspruch 25, dadurch gekennzeichnet, dass der Profilstab an 
5 emer Eoke des rahmenformigen Abstandhalters (4) wenigstens eine sich uber die ge~ 

santte Brdte des Profilstabes erstreckende Ausnehmung (31, 32, 35) hat. 

27. IsoHerglasscheibe nach Anspruch 26, dadurch g^keonzeichnet, dass sich die wenig- 
stens eine Ausnehmung (3 5) an der AuBensdte (6) befindet. 

28. Isolierglasschdtoe nach Anspruch 26, dadurch gekennxeichnet, dass an der Bcke zwei 
1 0 Ausnehmungen (31, 32) zwei Vorspriinge (33, 34) begrenzen, welche nach dem Biegen 

der Edce wechsdsatig ineinattdergrdfea und die an der Ecke zusammentrefifenden 
Schenkel (1 1) des Abstandlialters (4) unter einem bestimmten Winkel vcmcgehi. 

29. Vetfehreii zum Herstelleti efaier Isolierglasscheibe mit den ]Wfei1analen nach &max der 
vorstehendra Anspniche durch 

16 (a) BeratsteUenemesProfilstabes^welchereittHohlprofilaiifwdst, 

(b) Auftragen einer Masse (18), welche ein Trockenmittel enthait, auf den Profilstab, und 
zwar auf der spateren Itmenseite (12) des Abstandhalters (4), und 

Auftragen einer primaren Versiegelungsmasse (1 9) auf die Flanken (11) des Profilsta- 
bes, so dass die piiraare Versiegelungsmasse (19) und die das Trodkenimttel enthalteti- 
20 de Masse (IS) anwnander anschliefien und die das Trocfcenmittel enthahende Masse 

(18) die Innensdte (12) des Abstandhalters (4) abdeckt, sowdlt die primare Veraiege- 
hingsmasse (19) sie nicht abdeckt» 

(c) Fonnen des beschxchtet«a Profilstabes zu einem rahmenformigen Gebilde, 
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(d) SchUeBen des rahmenfiirraigen GebUdes zu dmem Abstandhalter (4) durcb Verbinden 
der Enden des ProlBlstabes mitdnander, 

(e) Ansetzen des Abstandhalters (4) an dne erste Glasschdbe <2), so dass er in der Nach- 
barschafi des Randes der ersten Glasschedbe (2) an dieser haftet, 

6 (f) Ansetzen einer zwdten Glasscheibe (3) parallel mr ersten Glasscheibe (2) an den Ab- 
standhalter (4), so dass tUeser auch an der aweiten Glasscheibe (3) haftet, 

(g) Zusammendrttckea der beiden Glasscheiben (2,3) auf die fiir die Isofietglasscheabe vor- 
g«@ebene Dicke, 

(h) gegebenenfells Verbinden des Abstandhalters (4) rait den beiden Glasschdben (2,3) 
1 0 durch Auftragen einer sekundaren Versiegelungsmasse (20), 

wobei die Reibetifblge des Auftragens der primSren Versiegelungsmasse (19) und der 
das Trockenmittdi enthaltenden Masse (18) vertauscht werden kann oder die primare 
Versiegdungsmasse (19) und die das Trockennrittei enthalteode Masse (18) gleicbasei- 
tig Oder canander zeitlich tibetlappend aufgetragen werden. 

1 5 30. Veifahren nach Anspruch 29, dadurch gekennzeichnet, dass anvisdben dem Abstand- 
halter (4) und der ersten Glasscheibe (2) ein erster Strang und awischwi dem Abstand- 
halter (4) und der zweiten Glasscheibe (3) ein zweiter Strang aus der sekundiren Ver- 
aegeiungsmasse (20) aufgetragen wird, welcher vom ersten Strang getrennt ist. 



3 1 . Vet^hrea zum Herstellen einer Isolierglasscheibe mit den Merkmalen naoh einem der 
20 Ansprache 1 bis 28 durch 

(a) Berettstellen dnes Profilstabes. welcher ein Hohlprofil aufweist, 
(bl) Auftragen eaner Masse (18), welche dn Trockenmittel enthalt, awf den Profilstab, und 
zwar auf d&r spSit^n Innenselte (12) des Abstandhalt^S (4), und 

Auftragen dner primaren Versiegehmgsmasse (19) auf die Flankett (1 1) des Profilsta- 
25 bes, so dass die primare Versiegelungsmasse (19) und die da$ Trockenmittel caithalten- 

de Masse (18) aneinander ansohliefien und die das Trockenmittel etitthaltende Masse 
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<18) die Innedseite (12) des Abstandhalters (4) abdeckt, soweit die primare Veraiege- 
lungsmasse (19) sie nicht abdeckt, 
(b2) Auftragen sekundSren Versiegelungsmasse (20) auf die Flanken (1 1) des 
Profilstabes, 

5 (c) Fonnen des beschichteten Profilstabes zu dnem rahmenfiirmigen Gebilde, 

(d) SchHdJen des rahmeofbnmgen GebUdes zu einem Abstandhalter (4) durch Verbinden 
der Enden des Profilstabes mitdxiaiider, 

(e) Aiisetaten des Abstaodbaltei^ (4) an €ane erste GksscheSbe (2), so dass er in der Nach- 
barschafl des Kandes der ersten Glasscheibe (2) an dieser haftet, 

10 if) AnsetzeneinerzweitenGlasscheibe (3) parallel zur ersten Glasscheibe (2) an den Ab- 
standhalter (4), so dass dieser aucb an der zweitcai Glasscheibe (3) haftet, 
(g) Zusammendrudcen der beiden dasscheiben (2,3) a«f die fiir die IsoHer^schefee vor- 
gegeb^e Dicke, 

wobei die Reihenfolge des Auftragens der primaren und sekundiren Ver»egeluflgB- 
1 5 masse (19, 20) sowie der das Trockemmttel enthaltendc Masse (18) vertauscsht werden 

Oder das Auftragen gleichzeitig oder zeitEcJi uberlappend durchgefbhrt werden kaim. 

32. Veirfehien zum Herstellen einer Isofief^assdieibe, in wdcher awei Glassch^ben (2, 3) 
imter Zwschenfagcai eines rahmeaa&nnigen Abstandhalters (4) mittels waiigsteiM «ner 
Vereiegdungsmasse (19, 20) fest miteinander veiki<*t imd abgedichtet sind, durch 

20 (a) Herstellen eines rahmenf&mugen Abstandhalters (4) aus dnetn oder mehrereti HoWpro- 
filstaben, welche eine Basis (5), zwei von der Basis (5) ausgehende Flanken (1 1) und 
dne Seite (12) haben, welche spSter dem Innenraum der Isolierglasscheibe zugewartdt 
ist, 

(b) Aijftragen dnes Stranges aus einer ein Trockenmittel enthaltenden Masse (18) auf die 
25 dem spaterea Innenraum der IsoKetglasscheibe zugewandte Seite (12), 

(c) Auftragen der gesamten wenigstens einen VersiegeJungsmasse (19, 20) auf die Flanken 
(1 1) des einen oder der mehreren Hohlprofilstabe des Abstandhalters (4) utid 
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(d) Verklebeti des Abstandhalters (4) mit den zwei Glasscheiben (2, 3), 

wobei die Reihenfolge der Sdiritte (a), (b) und <c) veitauscht werden kaim. 



33. Vetfahreti zum Herstellen einer Isolierglasscheibe, in welcher swei Glassch^en (2, 3) 
mter Zwischenfugen eines i^hmenfbrtnigen Abstandhatters (4) mittels wenigstens einer 
5 Versiegelungsmass^ (19, 20) fest mitemander verlddbt und abgedichtet sind, durch 

(a) Bereitstellett eines oder mehrerer HohlprofilstSbe, welche dne Basis (5), zwci von der 
Basis (5) ausgehende Flaiiken (1 1) und eine Sdte (12) haben, welche spater dem Innen- 
raum der Isolierglasscheibe zwgewandt ist, in geradliniger Anx^rdnung, 

(b) Auftragen dnes Stranges aus dner ein Trockenmittel enthaitenden Masse (IB) auf die 
1 0 dem spateren Innrenraum der Zsolier^asscheibe zugewandten Seite (12) 

(c) Auftragen ivenigsten einer Versiegelungstnasse (19, 20) auf die Blanken (1 1) des einen 
Oder der mehreren HohlprofflstSbe, 

(d) HersteUeti eines rahmenfonnigen Abstandhalters (4) aus dem einen oder den mehreren 
beschichtetenHohlprofflstaben, und 

1 5 (e) Verldeben des Abstandhalters (4) jmit den zwei Glasschedben (2, 3), 

wobei die Rjeihenfblge der Schntte (b) und (c) vertauscht werden kann. 

34. Verfahren nach einem der Ansprudhe 29 bi$ 33, dadurch gekeunzeichnet, dass ein 
Hohlprofilstab niit einem kastenfcraiigen Hohprofil verwendet wird. 



35. Verfahren nach dnem der Anspruche 29 bis 34, dadurch gekennzeichnet, dass ein 
20 Abstandhalter (4) verwendet wird, welcher wenigsten tdiweise aus einem Kunststoff 
besteht. 
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36. Verfahren nach Anspmch 35, dadurcli geketni^eicbtiiet, dass der Abstandhalter (4) 
aus einem oder mdireren Profilstaben gebiidet wird, wdcher aus Kunststoff extiudiert 
werden. 

37. Verfahrw nach eiaem der Anspriiche 29 bis 36, dadurch gekenn^eiiehiiet, da&s als 
5 Masse (1 8), in welche das Trockemnittel dngdagen ist, ein KunststofF rait Kleberei- 

geasohaft verwendet wird. 

38. Verfehran nach Anspmch 37^ dadurch gekeniVKeichnet, dass als Masse (18), in wel- 
che das Trockemnittel eingelagert ist, din Thennoplast verwendet wird. 

39. Verfehren nach Anspmdi 37, dadurch gekennzeichoet, dass als Masse (18), in wel- 
10 che das Trockemnittel eingelagert ist, ein Schaumstoff verwendet wird. 

40. Verfahren nach einem der Anspriiche 29 bis 39, dadurch gekennzeichxiet, dass fiir die 
das Trockenmittel enthaltende Masse (18) eine Dichtmasse verwendet wird, welche 
dem Eindrmgen von Wasserdampf in den Innenraum (1 7) der Isoiierglasscheibe wirk- 
sam begegnet, insbesondere awf der Grundlage von Polyisobutylen oder anderer fiir 

1 5 Isoliedqgiasscheiben gebriuchlicher primarer Yersiegelungsmassen. 

41. Verfahren nach einem der Anspriiche 29 bis 40, dadurch gekennzeichnet^ dass a^ch 
die auf dUie Flanken (1 1) aufgetragene primare Versiegelungsmasse (19) ein Trocken- 
mittel enthalt, 

42. Verfahren nach Anspmch 41, dadurch gekennzeichnet, dass die auf die Flanken (1 1) 
20 aufgetragene primare Versiegelungsmasse (19) das Trockenmittel in geringerer 
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Kon^entration als dieauf der spateren Iimenseite (12) des Abstandhalters (4) aufgetra- 
gene Masse (1 S) etitMlt. 

43. Verfahren nach anem der Anspniche 29 bis 42, dadurch gekennzeichnet^ dass die 
primSre Versiegeiungsrnasse (19) und/oder die das Trockenmittel enthaltende Masse 

5 (18) dne abbindende Kotoponeirte enthaiten. 

44. Veri^hr^ naoh etnem der Anspniche 29 bis 43, dadurch gekenmseichnet} dass die se^ 
kundire Versiegeluiigsmasse (20) an die pnmare Versiegelungsmasse (19) angrenzend 
aufgetragen wird- 

45. Ver^en nach dnem der Anspruche 29 bis 44, dadurch gekennzeiclmet, dass die se- 
1 0 kiundare Versiegelungsmasse (20) der primaren Versiegeiungsrnasse (19) nachlaufend, 

aber sich zeitlich tiiberlappend, Oder gfleichzeitig au%etragen wird 

46. Verfahren nach Anspnich 44 oder 45^, dadurch gekennzeichnet, dass die primare Ver- 
siegelungsmasse (19) und die sekundare Versiegelungsmasse (20) so aufgetragen wer- 
den, dass sie dort^ wo sie sich benihren, am wdtesten von den Planken (1 1) abstehen. 

1 6 47. Verfahren nach Anspmch 45, dadurch gekennzeichuet;, dass die primare Versiege- 
lungsmasse (1 9) und die sekundare Versiegelungsmasse (20) so aufgetragen werden, 
dass an der StoBstelle zwischen beiden die primare Versiegelungsmasse (19) die sekun- 
dare Versiegelungsmasse (20) iiberragt odet an dieser StoBstelle ebenso dick aufgetra- 
gen ist wie die sekundare Versiegelungsmasse. 
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48. Veifahren nax;h einem der Anspriiche 29 bis 47^ dadprch gekennzdchiiet^ dass eine 
eventuelle spanende Bearbeitiaiig des ProjBlstabes vor seinem Beschichten durchgefuhrt 
wird* 



49. Verfahren nach dnem der Anspriiche 29 bis 48^ dadurch gekennzeichiiet^ dass der 

S Profilstab mittels dner Duse (44) beschichtet vmd^ welche tnit eitier gegebenexrfalls un- 

terteilten Mundimg (46) die Ttineuseite (12) des Profilstabes und wetiigstens auch nodi 
einen angrenzenden Streifen semer Flanken (1 1) abdeckt, 

50. V^abren nach Anspmch 49, dadurch gekennsKeichiiet, dass edne in der Breite ver- 
stellbare Duse (44) vemendet wird 

10 51 , Vei£ihren nach Ansprucfa 49 Oder 50^ dadurch gekennsReichnet, dass in der Duse (44) 
die das Trockemmttel enthaltende Masse (18) und die prImlLre Versiegelungsmasse 
(19) zu$anHnengdEuhrt werden. 

52. Veifahren nach Anspruch 51, dadurch gekennzeichnet, dass in der Diise (44) auch 
die primare und die sekimdare Versiegelungsmasse (19, 20) sajisainmengefuhrt werden. 

15 53 . Verfahren nach einem der Anspruche 29 bis 52, dadurch gekennzcichnet, dass der 
Profilstab an seinen Enden erst nach ihrem Verbinden miteinander beschichtet wird. 



54. Verfahren nach Anspruch 53, dadurch gekenuzeichuet^ dass an der Verbindungsstelle 
des Profilstabes auf der nach innen gerichteten Seite des Profilstabes eine fc^ilfbrmige 
Oder lo^bartige, sich quer zur LSngsrichtung des Profilstabes erstreckende Ausneh- 
20 mung (58) vorgesehen und nachtraglich versiegelt wird. 
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55, Verfahren nach Anspruch 53 oder 54, dadurck gekenBzeichnet, dass die Verbin- 
dungsstelle auf dor nach rnnen weisenden Seite (12) des Profiistabea tnit einer Plakette 
(59) abgedeckt wird, 

56, Verfahren nach Anspruch 55, dadurch gekennzeichnet, dass die Plakette (59) an ihrer 
5 Untereedte einen oder mehrere Fortsatze (60) hat, welche in die das Trockemnittel ent- 

haltendo Masse (18) gedriickt werden. 

57, Verfahren naoh Anspruch 56, dftdurch gdkennzeichnet^ dass die Fort&atze (60) bis in 
eine von der das Trockenmittd entfaaltende Masse (18) abgedecfcte Ausnehraung (9) 
Oder CWB&iung im Profibtab gesteckt werden. 

1 0 58. Verfahren nach einem der Anspruche 29 bis 57 mr Hetstellung einer IsoKerglasscheibe 
(1), in welche wenigstms dne Sprosse (22) eingebaut ist, welche mit einem Endstuck 
(23) in eine Ausnehmung (9) oder OfiEhung auf der Innenseite (12) des Abstandhalters 
(4) eingreift, 

dadureh gekennzeiclinet, dass die Stelle, an welcher die Sprosse (22) anzubringen ist, 
15 am Profilstab oder auf der aiif die Innenseite (12) aufgetragenen, das Trockemnittel 

enthaltenden Masse (18) txiarkiert und an der markierten SteUe ein Endstuck (23) dnrch 
die Masae (IS) hindurchbis in die unter der Mai^se (IS) befindliche Ausnehmung (9) 
bzw, Ofl&iung des Abstandhalters (4) eingefiihrt wird. 

59. Verfahren nach einem der Anspruche 29 bis 58, dadureh gekennzeichnet, dass als pri- 
20 mare Verstegelungsmasse (19) eine solche gewahlt wird, welche eine besondere Eig- 

nung zur Abdichtung der IsoUerglasscheibe gegen das Eindringen von Wasserdampf 
hat, insbesondere ein thermoplastisches Polyisobutylen. 
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60. Verfahren nach einem der Aaspriiche 29 bis 59, dadurch gekeitnzeicbiaet, dass als se- 
kundare Versiegdmigsmasse (20) eane solche gewahlt wird, welche eine besondere 
Eignimg zum dauerhaft festen Verbinntden der Glasscheiben (2, 3) hat, insbesondere eine 
aushartmde KunststofBtnasse, wie zum B^pid ein Folyurethan odcr ein Thiokol (Po- 
5 lysulfid), em reaktives PotyisobuQ4edi, ehi Sftikonharz Oder ein HdBsdhmelzkleber 
(Hot-mdt). 
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